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TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI
Fakulta strojni O

Strojoveé videni

Strojové vidéni

. Umozriuje usporu vyrobnich nakladu;

. Podporuje trend kontroly vS§ech vyrobku uvnitf vyrobniho procesu i na konci
ve formé vystupni kontroly;

. Zajistuje nalezeni objektu v technologické scéné napf. pro naslednou
automatickou manipulaci

Lambertovsky vs. zrcadlovy povrch
. Problém predstavuje snimani materialt s lesklym povrchem

Lambertovsky povrch Idealné zrcadlovy povrch Obecny priklad lesklého povrchu
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Fakulta strojni O

Kontrola nalepeni teplovodive folie baterie
elektromobilu

Ziskani 3D povrchu teplovodivé folie
Cas na skenovani 3s i
Moznost skenovani folie pod pfritlakem | ol e
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TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI
Fakulta strojni O

Kontrola nalepeni teplovodivé folie baterie

elektromobilu

Material s podpovrchovym rozptylem svétla
*  Prasvitny material s lesklym povrchem
«  QOdraz ¢asti svétla v ruznych hladinach hloubky materialu

«  BSSRDF distribu¢ni funkce odrazu svétla
(bi-directional sub-surface scattering reflectance distribution function)
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Fakulta strojni O

Fotometrické stereo

Rekonstrukce 3D povrchu
+ Rychlé porizeni a zpracovani obrazu
- NedostateCné rozliSeni obrazu, limitované snimani pod pfitlakem
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Fakulta strojni O

Pouziti 1D snimace s definovanym pojezdem

Triangulacni snimac vzdalenosti, konfokalni snimac
+ Velice pfesné méreni v.um
- Cas potfebny k naskenovani povrchu : .
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Number of islands

Mean volume of islands 0.27 mm3
Mean height of islands 19.2 um
Mean surface of islands 5.07 mm2
Mean height / surface ratio 3.8 ym/mmz2
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Fakulta strojni O

2D triangulacni metoda

Cerveny laser 660 nm o

Lasery jinych vinovych délek
Folie volné

Folie pod simulovanym pfitlakem

Pohybujici se deska

se snimanym objektem profily
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TECHNICKA UNIVERZITAV LIBERCI

2D triangulacni metoda

Cerveny laser 660 nm + filtrace
Fialovy laser 405 nm

Folie volné

Folie pod simulovanym pritlakem
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Fakulta strojni O

Kalibrace

Kvantifikace defektu
Pfesné etalony znamych rozmeéru
Vypocet plochy bublin a Skrabu
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TECHNICKA UNIVERZITAV LIBERCI

Zaver

Neexistuje univerzalni spolehlivy, pfesny a dostupny systém pro
snimani a ziskani 3D modelu objektu s lesklym, nebo obtizné
detekovatelnym povrchem.

Nelze aplikovat univerzalni postupy na celou Skalu obtizné
detekovatelnych povrchu sledovanych objektu

Mozné vyuziti nestandardnich vinovych délek laserovych zdroju ke
snimani transparentnich a prusvitnych povrchu.
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Dékuji za pozornost
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