ANALYZA OBRAZU
PRI ZALISOVANI
DUNKTURNICH JEHEL




AKUPUNKTURA

Podle Cinské filozofie je zdravé t€lo v rovnovaze.

Energie proudici télem znama jako ¢chi se rovhomérné pohybuje
systémem energetickych drah (tzv. merididn), lezicich pod kU7zi.

Pomoci vpichu velmi jemnych akupunkturnich jehel do specifickych
bodu, lezicich na meridianech, Ize stimulovat uzdravovaci reakci téla
a napomoci tak znovunastoleni vniffni rovnovahy.




VYROBNI LINKA

Karusel zalozi 20 jehel do lisovaci formy. ™

Dvé kamery snimaiji odlesk boc&niho i =i macich E!Wka
rozptyleného svétla od jehel. - *
(kamera C.1 - 10 jehel, kamera C. 2 - 11 jehel)

/avada = vice jehel v jednom mistée, jehly
mimo lisovaci drazky, chybéjici jehla.

Pokud jsou jehly zalozeny spravné, spusti se lis
drzatek.

Kamery kontroluji kvalitu nalisovanych drzatek.

Zavada = nedolity nebo prelity plast.

Pokud jsou drzatka v poradku, vyroba
pokracuje, pokud neni, vyrobek vyrazen.

Navrh: Dewetron Praha

_ Realizace: MMT s.r.o. (Rychnov u Jablonce nad Nisou)



ANALYZA OBRAZU JEHEL

Kamery: monochromaticka, rozliseni 1392x1040, frekvence 15fps, rozhrani IEEE1394

Osvétlovac: plosné bile svétlo nastavené v Uhlu témeér kolmém na osu snimani
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ANALYZA OBRAZU DRZATEK
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ZAVADY




PROGRAM (vytvoreny v LabVIEW)- PREDNI PANEL

path

PouZit pfednastavené parametry C0  Zménit parametry na: B Anitks soloha\onicks SkolR\SKIO\DEWET RORNChA
3 1 | s \5 \DEWETROMYjehhy,
spacing 2 ’ 29 pixels Soubor
max. diameter 2 :I'_,-: 5 pixels + tolerance 2 'i_;: 3 pixels B_1.1 060322_124402 NOK_85_150_994 222 4 90 T.png
Obrazek Celkem Pocet jehel
Camera A1 4 16 10

max_diameter| |4 pixels

spacing a0 pixels

t tolerance| |7 pixels
Line 1 Line 2
¥ e Higes 18 [ Edges 20 []
Diam
Spac Spac
CameraV 1 1 1| 2 —
5 2| 2 =l 92 |
3 3 2 1 92 -
4 4 37 M| %2 H
5 5 2 M 92 H
6 6 - [l 92
2 U
7 iy ! 92 I
8 8 5l .
i I N |
1 100 " Ul e [
1 1 2
- L
Vysledek Predchozi snimek Dalzi snimek Konec méreni

 Vadny kus | OK OK




PROGRAM - BLOKOVY DIAGRAM
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7ZAVER

Vytvoreny program je schopen pfimo v provozu stanovit polohu
zalozeni akupunkturnich jehel do lisovaci formy a kvalitu nalisovani
drzatek a v pripadé jakékoliv zjisténé chyby ovlivni prObéh vyroby
(nespusti lis, vyrobek vyhodi do zmetk0).
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