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Typy 3D meéreni

e Stereo Vision
 Laserova triangulace - 2D skenery
e Promitani vzoru

» ToF (Time of Flight) sensors cameras
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Stereo Vision - NI SW

o Vyuziti Stereo Vision Functions - Vision
Development Module pro LabVIEW

e Nutné precizni nastaveni pozic kamer
e Pomérné obtizna SW kalibrace
o Nutné pouziti ,,random noise“ struktury
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Stereo Vision - NI SW

Kalibrace pomoci kalibracni mrizky
Nutno nacist vodorovneé umistenou mriz

ku

Postupné podle animace naklanime mfizku, vzdy ve stejném uhlu a ukladame

snimky pro kalibraci.
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Stereo Vision - NI SW

o Promitani ,,random noise struktury - sSumu‘“ na méreny dil
« Bez tohoto nelze méreni pouzit
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Stereo Vision - NI SW

o Méreni vysky konektoru, tmavé modré pozadi nastaveno jako podklad a
cerveny konektor mérime.

« Namérena hodnota 33,4 mm skutecna cca 33mm.

B Calibrate Stereo Vision System 3.1 = <

file Edit View Project Operate Tools Window Help
»[][@n]

J R

EE Calibrate Stereo Vision System 2.vi Block Diag
File Edit View Project Operate Tools Window Help

3@ ®11][J][25] e[ o7 [130t Appication Font |~ |[Tov [[Ta~ | [§9+ p— EYid [

1530 | |
9102015 |

© ELCOM, a.s.

Bl | cs= o meomE ol il



Stereo Vision - NI SW

o Méreni a vypocet trva velmi dlouho cca 8s
o Presnost méreni +/- Tmm.
« Konektor i pozadi maji stejnou barvu - nepresnost méreni i nékolik mm
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Laserova triangulace - profilometry

« Plné automaticka kontrola povrchovych a
rozmérovych vad (rozméry, otrepy,
nedolisovani, praskliny).

« Meéreni pomoci tfech laserovych
profilometr (Skenovani ve dvou
rovinach)

« Automatické podavani vibracnim
podavacem.

o Takt zarizeni: 1,8 s/ks

« Tridéni vadnych dilt do trech skupin
(opravitelné, neopravitelné a rezaveé)
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Laserova triangulace - profilometry

- Snimani profilu ve dvou rovinach (bocni pohled, pohled shora)

- Béhem otaceni je nasniman profil soucasti cca10tis rezi/ot

- Zpracovani dat probiha v SW aplikaci ,,ELCOM* vytvorené v prostredi NI
LabVIEW

- Servisni rezim umoznujici nastaveni jednotlivych testl, pridani novych testu

- Umoznuje nastavem dalSich parametru pro testovani novych produktu
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Laserova triangulace - profilometry
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Laserova triangulace - profilometry
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Promitani vzoru
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« Projektor promita definovany obrazec na mérenou soucast

o Sestava projektor a kamera

by



Promitani vzoru

« Realizace zakazky pro méreni profilu vyrobku
* Snimani objektu 150x150x12000mm
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Promitani vzoru




Pouziti ToF kamerv

Light reflection
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Pouziti ToF kamery

e Basler Time-of-Flight (ToF) Camera tof640-20gm_850nm
« Rozliseni VGA 640x480, Gigabit Ethernet, GigE Vision
o Presnost méreni +/-1cm

o Pro méreni profilu nedostatecna presnost
e Problém pro méreni ,,leskych casti“, problém detekce oblych hran
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Divize spolec¢nosti ELCOM

Praha @
Ostrava e

Bystiice n.P. @

.+ Aplikovana elektronika
e Pohony

« Realizace a inzenyring

o Virtualni instrumentace

o Vyroba
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Divize Virtualni instrumentace

e Zalozena v roce 1997
e 90 zaméstnancu

. Sidlo ve Védecko-technologickém parku v blizkosti VSB-TU
Ostrava

« Elektrotechnika, vyroba specialnich zarizeni

Ostrava e
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Dékuji za pozornost!

www.elcom.cz/dvi
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