rCC
PS

Luxusni svicky: sklo, vosk, knoty a strojove videni




FCC prumyslove systéemy s.r.o.

FCC priumyslové systémy je technicko — obchodni spole¢nosti, plisobici v oblasti
pramyslové automatizace.

Tvori ji dvé zakladni divize:
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Divize prumyslovych systému

PRUMYSLOVE
POCITACE

A KOMUNIKACE
PRUMYSLOVE
SYSTEMY

Zastupujeme vyznamneé vyrobce v
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di specerské systémy na bazi spe
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Divize strojoveho vidéeni a robotiky

STROJOVE
VIDENI A
ROBOTIKA
PRUMYSLOVE
SYSTEMY

Navr hujeme, stavime a dodavarm
oblasti vyrobni automati zace
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Kde nas najdete

°
Usti nad Labem

Ostrava

FCC priumyslové systémy s.r.o.

AHistorie: 24 let :
A2 kancel sse (Pst2 nad Labem, Praha) Skiasat
AZ obchodn?2? zastoupen? (Ostrava, Br at
A29 zamDstnancT
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Svicka nejmenovaneé firmy (v cene 800,- KC) by mela byt bez vady

FCC primysl ov@e systé



Dvé vady, kde vizualni kontrola selhava

Spatné nasazene Y
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inspekce 1 - kontrola polohy vicka

Il nspekce se provadi
sviéek na pohybujicif

moznost.i nasviceni 3
omezeny

krabi ce se sklenice
pohybuje
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\4 v

ne testované metody

vyhodnoceni tvaru
Avzhledem k uspo

vyhodnoceni obrazu
A odlesky, ménici
vyhodnoceni pol oh
A odlesky se mén

pokusy vyhodnotit

Cap Heigretimit Zo.Uu mm

pomoci strojoveého Cap T It Limit 1.1 mm
vysl edkim
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Neprima metoda — promitani vzoru ths:

Ffri stabilni podkamerak sestavy |
akl adni poloze objektu | ze

jednu souradnici vzoru | ze vy
objektu na dopravniku

pak staci vzor degradovany I
-l ze vyuzit Ccarovy | aser
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detekce polohy laseroveé stopy — posun vicka

vi Cko ve spCréarvanesepol oze vi cko poeczaednut o
' nepohybuje posunuta, nepohybuje se

< —> FSS____,_)

FCC primysl ovE syst é



detekce laserove stopy — naklon vicka

pohykw skl edé&na na bo
je Sikma, nepohybuje

—
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Vicko je zaoblené — vyuzivame prolozené kruznice

detekce stranoveého na

T stied natoceni

posun stifedu kruz
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prvni

konec
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Jak vypada praktické vyhodnoceni

I Candela - ] X ‘

Provoz | PLC | Servis

preprocesing o Ap——

4ks @ Nizké ® Napis

09:36:46.472: Start

Logout I | Kalibrovat |
09:36:46.572: Speed: 0

® 6ks Vysoké Hladké

09:36:47.006: Checking glass: 0
Rada1 Rada2 | Rada3
09:36:47.345: glass: 0, counts: 13/12

i ch d | k C
I O e S u 09:36:47.350: DIFF: LX: 34,4, LY: -1,1, RX: 10,1, RY: 0,2

09:36:47.499: Checking glass: 1

09:36:47.882: glass: 1, counts: 13/12
09:36:47.889: DIFF: LX: 34,4, LY: -1,1, RX: 10,1, RY: 0,2

09:36:48.018: Checking glass: 2

O O

09:3§:48.365: glass: 2, counts: 13/12

09*48371 FF: LX: 34,4, LY: -1,1, RX: 10,1, RY: 0,2

To o o o
N < T NT©T

09:36:51.040: Start

c o
ON O O O
= O\ N« N 0O
O > ®D® S o

- - < 0
NCQ — =

QO
o x

09:36:51.147: Speed: 0
09:36:51.605: Checking glass: 0

09:36:51.968: glass: 0, counts: 13/12

09:36:51.974: DIFF: LX: 34,4, LY: -1,1, RX: 10,1, RY: 0.2
09:36:52.103: Checking glass: 1

09:36:52.460: glass: 1, counts: 13/12

09:36:52.467: DIFF: LX: 34,4, LY: -1,1, RX: 10,1, RY: 0,2

vyhodnoceni
komparace pol ohy a

09:36:52.595: Checking glass: 2
09:36:52.907: glass: 2, counts: 13/12

09:36:52.917: DIFF: LX: 34,4, LY: -1,1, RX: 10,1, RY: 0,2

OK
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vytvoreni stopy na sklenéném vicku

| aserova stopa na skle je viditelna, pokud na
k Ccastecnému difusnimu odrazu dopadajiciho | as
sniho odrazu je ne c h

—dasep\a& dca 40na (i fhioa Isovvea

i stopy kamerou je dostatec
nNnd energie dostatecna k vyt
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inspekce 2 — pritomnost odstrizeneho knotu

probl émem je zviditelnit knot v
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Uzity zpUsob

kombinacemet od wu@Zildr gvamsal vzdal enosti

+ zpracovani morfologickymi filtry
+ pokrocCila segmentace

=] [T
SRR i e
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Dekuji za pozornost Fgg

Syst
i strojového videni a rob

PetrVykus
vykusafccps.cz
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